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Успешное решение одной из наиболее 

важных задач ремонтного производства — 
обеспечение высокой надежности и долго-
вечности сельскохозяйственной техники — 
тесно связано с обеспечением износостой-
кости деталей подвижных сопряжений. 

Широкое применение в сельскохозяйст-
венной технике нашли детали класса полые 
цилиндры, в частности тонкостенные втулки, 
которые зачастую изготовляются в несколь-
ко (2-10) операций режущими и калибрую-
щими инструментами путем снятия части 
металла [1]. Также в сельскохозяйственной 
технике применяется большое количество 
дорогостоящих корпусных деталей, при ре-
монте отверстий которых распространено 
применение тонкостенных стальных втулок с 
качественными исполнительными поверхно-
стями. 

Анализ износа таких деталей показал, 
что значительное большинство выходит из 
строя, имея низкие эксплуатационные свой-
ства исполнительных поверхностей [2]. 

Актуальной задачей ремонтного произ-
водства является снижение металлоемкости 
и повышение качества поверхностей при из-
готовлении тонкостенных втулок. 

Анализ современных технологий восста-
новления и упрочнения, их преимуществ и 
недостатков позволяет рекомендовать тех-

нологию объемного электромеханического 
дорнования (ОЭМД), как один из эффек-
тивных способов повышения износостойко-
сти стальных тонкостенных втулок, в том 
числе и при монтаже их в корпусе [3, 4]. 

При ОЭМД тонкостенной втулки через 
место контакта инструмента (дорна) 2 с по-
верхностью отверстия втулки 3 проходит 
ток большой силы и низкого напряжения, 
приводящий к нагреву локальной кольцевой 
поверхности 5 до температур, выше фазо-
вых превращений (рис. 1) [5]. При ОЭМД 
тонкостенных втулок с целью избежания ее 
деформации используется обойма 4, кото-
рая ограничивает изменение размеров 
втулки по наружному диаметру, так как 
пластическое деформирование происходит 
по всему поперечному сечению обрабаты-
ваемой детали. ОЭМД производилось по 
схеме растяжения за счет буртика 6  
(рис. 1). 

Сравнительные испытания износостойко-
сти проводили на машине трения 2070  
СМТ-1 по стандартной методике в соответ-
ствии с ГОСТ 23.224-86 по схеме «ролик-
колодка». Физико-механические свойства 
исследуемых образцов приведены в табли-
це 1. 

Для записи величины момента силы тре-
ния использовался потенциометр КСП-4 с 
пределом измерения 0-10 мВ. Температуру 
в зоне трения замеряли термопарой заво-
дского исполнения, которая с одной сторо-
ны впаивалась в испытуемую колодку, а с 
другой — при помощи разъема подключа-
лась к мультиметру (рис. 2). 
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