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наплавленного слоя на сталях Ст3, 65Г и 
50ХГА с его износостойкостью в реальных 
условиях.  

4. С помощью разработанной методики 
рекомендовано использовать сталь 50ХГА 
для изготовления стрельчатой лапы сварной 
конструкции с последующим упрочнением 
методом индукционной наплавки. 

5. Предложена новая сталь 52ХГАТ для 
изготовления почвообрабатывающих орга-
нов сельхозмашин, упрочняемых индукци-
онной наплавкой, технологичность которой 
исследована по предлагаемой методике. 
Состав новой стали, масс. %: С — 0,52;  
Mn — 0,85; Si — 0,27; Cr — 0,88; Ti — 0,45; 
Fe — остальное. 
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ПРОЕКТИРОВАНИЕ РЕСУРСОСБЕРЕГАЮЩИХ ТЕХНОЛОГИЙ  

В ЖИВОТНОВОДСТВЕ  
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стойла, привязи, кормовые, проезды, ре-
сурсосбережение.  

 
Введение 

Проектирование — важнейший этап соз-
дания животноводческой фермы или ком-
плекса. В основу проектирования необхо-
димо закладывать новейшие производствен-
ные технологии, чтобы строящиеся пред-
приятия ко времени их ввода в эксплуата-
цию имели высокие показатели производи-
тельности труда, продуктивности животных, 
экологической чистоты производства [1].  

Сбережение ресурсов является ключевой 
задачей при проектировании и эксплуатации 
животноводческих ферм, позволяющей 
обеспечить снижение эксплуатационных за-
трат и повысить рентабельность производст-
ва. Сбережение ресурсов можно обеспе-
чить как при проектировании, так и при экс-
плуатации животноводческих ферм, причем 
первостепенное значение приобретает про-
ектирование, в процессе которого заклады-

ваются технология и технические средства 
механизации производственных процессов.  

При проектировании животноводческих 
ферм обосновываются системы и способы 
содержания животных, для принятых спосо-
бов содержания разрабатываются системы 
обеспечения их жизненных функций и соот-
ветствующие системы технологических ли-
ний. Для получения генетически возможной 
продуктивности животных важное значение 
приобретает проектирование систем обес-
печения зоотехнически обоснованных усло-
вий содержания животных, то есть обеспе-
чения жизненных функций. Проблема за-
ключается в том, что при явном влиянии на 
продуктивность животных условий их со-
держания в технической литературе по про-
ектированию животноводческих ферм не 
раскрываются содержание и порядок раз-
работки систем обеспечения жизненных 
функций животных. 

Процесс проектирования системы обес-
печения жизненных функций животных дол-
жен охватывать весь круг вопросов исход-
ной структуры производственного процесса 
животноводческих предприятий (рис. 1). 
Основное направление усилий проектантов 




