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Рабочая программа практической подготовки (далее - учебной практики) по 

ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом» разработана на основе  

- закона РФ от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

- федерального государственного образовательного стандарта по 

специальности СПО 35.02.16 Эксплуатация и ремонт сельскохозяйственной 

техники и оборудования (Приказ Минпросвещения России от 14 апреля 2022 г. 

№ 235); 

и в соответствии с 

- приказом Минобрнауки России, Минпросвещения России от 05.08.2020 № 

885/390 «О практической подготовке обучающихся». 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ   

1.1. Область применения рабочей программы учебной практики 

Рабочая программа учебной практики является частью образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 35.02.16 

«Эксплуатация и ремонт сельскохозяйственной техники и оборудования» 

входящей в состав укрупненной группы специальностей 35.00.00 «Сельское, 

лесное и рыбное хозяйство».  

1.2. Цели и задачи учебной практики, требования к результатам 

Цели практики: 

Иметь практический опыт: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после 

сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РД 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 



 

 

уметь: 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения данной трудовой функции 

Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 

Настраивать сварочное оборудование для РД 

Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. 

Владеть техникой дуговой резки металла 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД 

детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения данной трудовой функции 

знать: 
Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 
Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых РД, и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РД 



 

 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и 

область применения 

Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного 

шва. Дуговая резка простых деталей 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления 

Задачи практики: 

формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных 

умений в рамках модуля по рабочей профессии, обучение трудовым приемам, 

операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для данной 

специальности и необходимых для последующего освоения ими общих и 

профессиональных компетенций. 

1.3. Место учебной практики в структуре образовательной программы: 

Учебная практика УП. 04 может проводиться, в соответствии с утвержденным 

учебным планом, как параллельно с изучением МДК.04.01Основы технологии 

сварки и сварочное оборудование, МДК.04.02 Техника и технология ручной 

дуговой сварки покрытыми электродами профессионального модуля ПМ.04, так и 

после изучения. 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения учебной практики 

Трудоемкость учебной практики в рамках освоения профессионального модуля 

ПМ.03 составляет 72 часа.  

Сроки проведения Учебной практики определяются рабочим учебным планом 

по специальности 35.02.16 «Эксплуатация и ремонт сельскохозяйственной 

техники и оборудования» и календарным учебным графиком в соответствии с 

образовательной программой среднего профессионального образования.  
1.5. Место прохождения учебной практики 

Учебная практика обучающихся может проводиться как в образовательной 

организации, так и в профильных организациях на основе договоров о 

практической подготовке, заключаемых между образовательной организацией и 

каждой профильной организацией, куда направляются обучающиеся. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение 

обучающимися видом деятельности (ВД) «Ручная и частично механизированная 

сварка (наплавка)», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 



 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ПК 4.1 Проведение подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки 

ПК 4.2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций 

 ОК. 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК. 02 Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК. 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК. 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста 

ОК. 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК. 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК. 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках 

 

Результатом освоения программы Учебной практики является достижение 

обучающимися личностных результатов: 

ЛР 1 Осознающий себя гражданином и защитником великой страны 

ЛР 2 Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически 

активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в 

том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и 

участвующий в деятельности общественных организаций 

ЛР 10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровойЛР 13 Демонстрирующий готовность и 



 

 

способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания, 

находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной 

деятельности 

ЛР 14 Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как 

условию успешной профессиональной и общественной деятельности 

ЛР 15 Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности 

как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, 

общенациональных проблем 

ЛР 16 Принимающий основы экологической культуры, соответствующей 

современному уровню экологического мышления, применяющий опыт 

экологически ориентированной рефлексивно-оценочной и практической 

деятельности в жизненных ситуациях и профессиональной деятельности 

ЛР 20 Демонстрирующий навыки креативного мышления, применения 

нестандартных методов в решении возникающих проблем 

ЛР 21 Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда, готовый 

к освоению новых компетенций и к изменению условий труда 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание Учебной практики Объем 

часов 

Коды компетенций  

и личностных 

результатов, 

формированию которых 

способствует элемент 

программы 

Раздел 1.  Основы технологии сварки и сварочное оборудование 36 ПК 4.1, ПК 4.2, ОК 01, 02, 

04, 05, 06, 07,08, 09, ЛР 1, 

ЛР 2, ЛР 10, ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 15, ЛР 16, ЛР 20, ЛР 21 

 

Тема 1.1 

Ознакомление с 

предприятием/учеб

ной мастерской 

Организация рабочего места. Ознакомление с правилами организации рабочего 

места, правилами безопасности труда и пожарной безопасности при выполнении 

электросварочных работ. Инструктаж по охране труда и техника безопасности при 

работе с электрооборудованием. Выполнения типовых слесарных операций, 

применяемых при подготовке металла к сварке (правка, гибка, разметка, рубка, резка 

механическая, опиливание металла). 

Разделка кромок под сварку. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по 

шаблону. 

6 

Тема 1.2 

Работа на рабочих 

местах 

профильного 

предприятия 

Разметка при помощи лазерных, ручных инструментов (нивелир, уровень). 

Очистка поверхности пластин и труб металлической щёткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, опиливание труб. Измерение параметров подготовки кромок под 

сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны). 

6 

Измерение параметров сборки элементов конструкции под сварку с применением 

измерительного инструмента сварщика (шаблоны). Наложение прихваток. Прихватки 

пластин толщиной 2, 3, 4 мм. Прихватки пластин толщиной до 1 мм с отбортовкой 

кромок. Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки под сварку. 

6 

Возбуждение сварочной дуги и поддержание горения дуги до полного сгорания 

электрода. Способы зажигания дуги и регулирование длины дуги. Магнитное дутьё 

при сварке.Формирование сварочной ванны в различных пространственных 

положениях. Демонстрация видов переноса электродного металла. Изучение правил 

эксплуатации и обслуживания источников питания. 

6 

Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным оборудованием (сварочными 

транс-форматорами; с выпрямителями, управляемыми трансформатором, 

терристорным и транзисторным выпрямителями; с инверторным выпрямителем, со 

сварочным генератором). Подготовка, настройка и порядок работы со 

6 



 

 

специализированными источниками питания для сварки неплавящимся электродом 

Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками 

питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом 

Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с 

применением оптических инструментов (луп, эндоскопов) 

Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением 

измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные 

соединения. Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров 

поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах 

с применением измерительного инструмента.  Контроль сварных швов на 

герметичность (гидравлические испытания, пневматические испытания с 

погружением образца в воду). Контроль проникающими веществами - цветная 

дефектоскопия    

6 

Раздел 2.  Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 36  

Тема 1.3 

Работа на рабочих 

местах 

профильного 

предприятия 

Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой 

сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД). Комплектация 

сварочного поста РД. Настройка оборудования для РД. Зажигание сварочной дуги 

различными способами. Подбор режимов РД углеродистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и их сплавов. 

6 

ПК 4.1, ПК 4.2, ОК 01, 02, 

04, 05, 06, 07,08, 09, ЛР 1, 

ЛР 2, ЛР 10, ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 15, ЛР 16, ЛР 20, ЛР 21 

 

 

 

 

 

Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных 

металлов и их сплавов. Сборка деталей  из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и их прихватках. 

Выполнение РД угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

6 

Выполнение РД пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных 

положениях сварного шва. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и 

конструкционных сталей в различных положениях сварного шва. Выполнение РД 

угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях 

сварного шва. 

6 

Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных 

поло-жениях сварного шва. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных 

металлов и сплавов в различных положе-ниях сварного шва. 

6 

Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20мм из 

углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях. 

6 



 

 

 

Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25-250мм, с толщиной стенок 1,6-

6мм из  углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном положениях. 

Дифференцированный зачет 6  

Всего 72 
 



 

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙП 

РАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению учебнойпрактики 

Образовательная организация: 

- планирует и утверждает в учебном плане все виды и этапы практики в 

соответствии с образовательной программой; 

- заключает договоры с профильными предприятиями на проведение практики, 

разрабатывает и согласовывает с предприятиям программы практики; 

- контролирует реализацию программы практики и условия проведения 

практики, в том числе требования охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и 

нормами, в том числе отраслевыми; 

- организовывает процедуру оценки общих и профессиональных компетенций, 

освоенных обучающимися в ходе прохождения практики. 

Предприятия, участвующие в организации и проведении практики: 

- заключают договоры на организацию и проведение практики; 

- согласовывают программу практики, планируемые результаты практики, 

задание на практику, участвуют в формировании оценочного материала для 

оценки общих и профессиональных компетенций, освоенных обучающимися в 

ходе прохождения практики; 

- предоставляют рабочие места для прохождения практики, назначают 

руководителей практики, определяют наставников; 

- обеспечивают безопасные условия прохождения практики обучающимися; 

- проводят инструктаж обучающихся по ознакомлению с требованиями охраны 

труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в 

организации. 

Обучающиеся, осваивающие профессиональный модуль при прохождении 

практики в организациях: 

- полностью выполняют задания, предусмотренные программами практики; 

- соблюдают действующие в организациях правила внутреннего трудового 

распорядка; 

- строго соблюдают требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности 

и пожарной безопасности.  

Организацию и руководство практикой осуществляют руководители практики 

отобразовательной организации и от предприятия. 

В период прохождения учебной практики на обучающихся распространяются 

требования охраны труда и правила внутреннего трудового распорядка, 

действующие в организации, а также трудовое законодательство, в том числе в 

части государственного социального страхования. 

Результаты практики определяются программами практики, разрабатываемыми 

образовательным учреждением совместно с организациями. 

Практика завершается  дифференцированным зачетом обучающихся освоенных 

общих и профессиональных компетенций. Результаты прохождения практики 

обучающимися представляются в образовательную организацию и 



 

 

учитываются при итоговой аттестации. 

4.2.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению. 

Реализация программы практики требует наличия рабочих мест на 

предприятиях для прохождения практики 

4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

Основные источники: 

1. 1. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов: учебник для нач. проф. образования – М.: Издательский центр 

«Академия», 2022 

2. Козловский С.Н. введение в сварочные технологии: Учебное пособие. – 

СПб.: Издательство «Лань», 2022 – 416 с.: ил. 

Дополнительные источники:  

3. Чернышов, Г.Г. Оборудование и основы технологии сварки металлов 

плавлением и давлением: учебное пособие / Г. Г. Чернышов, Д. М. Шашин. — 

Санкт-Петербург: Лань, 2013. — 464 с.  

4. Бурмистров, Е. Г. Основы сварки и газотермических процессов в 

судостроении и судоремонте: учебное пособие для спо / Е. Г. Бурмистров. — 2-

е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 552 с.  

5. Лященко, Д. Н. Расчет технологического процесса ручной дуговой сварки: 

учебное пособие / Д. Н. Лященко, В. В. Иванайский, А. В. Ишков. — Барнаул : 

АГАУ, 2022. — 94 с. — Текст : электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система.  

Основные электронные издания (интернет – ресурс): 

6. www.svarka-reska.ru 

7. www.svarka.net 

8. www.prosvarky.ru 

9. websvarka.ru 

10. www.svarkainfo.ru/rus 

Нормативные документы:  

11. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

12. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Услов-ные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

13. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные 

типы: конструктивные элементы и размеры. 

14. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

15. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

16. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

17. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

18. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

19. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 



 

 

положения. 

20. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии 

радиационные. Область применения. 

21. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 

типы: конструктивные элементы и размеры. 

22. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила 

записи операций и переходов. Сварка 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация программы обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими 

высшее образование, соответствующее профилю профессионального модуля 

ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом». Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным. Преподаватели получают 

дополнительное профессиональное образование по повышению квалификации, в 

том числе стажировки, в соответствующих профильных организациях не реже 

одного раза в три года. 

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка учебной практики производится с учетом результатов ее 

прохождения. Контроль и оценка результатов прохождения практики 

осуществляется руководителями практики в процессе выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий. 

 

ПК, ОК Оцениваемые знания и умения, навыки Методы и 

критерии 

оценки 

ПК 4.1 Проведение 

подготовительных 

и сборочных 

операций перед 

сваркой и зачистка 

сварных швов 

после сварки 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки:  

Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности 

сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку на прихватках 

Оценка в дневнике 

практики  

Отчет по практике 

Наблюдения за 

деятельностью 

студента в процессе 

выполнения работ. 

Характеристика 

Аттестационный лист 

Дифференцирован

ный зачет 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом сварных швов после сварки 

Удаление ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов 

(поры, шлаковые включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы и т.д.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Умения 

Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный 

инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный инструмент для 

контроля собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

данной трудовой функции 

Знания 

Основные типы, конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под 



 

 

сварку 

Основные группы и марки свариваемых 

материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения 

Правила сборки элементов конструкции под 

сварку 

Виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации 

электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при 

проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на 

рабочем месте 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.2 Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Навыки:  

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного 

поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов 

для РД 

Настройка оборудования РД для выполнения 

сварки 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Выполнение РД простых деталей 

неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Оценка в дневнике 

практики  

Отчет по практике 

Наблюдения за 

деятельностью 

студента в процессе 

выполнения работ. 

Характеристика 

Аттестационный лист 

Дифференцирован

ный зачет 

Умения 

Проверять работоспособность и исправность 

сварочного оборудования для РД 

Настраивать сварочное оборудование для РД 

Выбирать пространственное положение 

сварного шва для РД 



 

 

Владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. 

Владеть техникой дуговой резки металла 

Контролировать с применением 

измерительного инструмента сваренные РД 

детали на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

данной трудовой функции 

Знания 

Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, выполняемых 

РД, и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД 

Устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РД, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения 

Техника и технология РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. 

Дуговая резка простых деталей 

Выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла 

Причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 

исправления 



 

 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном контексте. Анализирует 

задачу и/или проблему и выделять её составные 

части.  Определяет этапы решения задачи.  

Выявляет и эффективно ищет информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы. Составляет план действия. Определяет 

необходимые ресурсы. 

Оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 02 Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска информации. 

Оценивает практическую значимость результатов 

поиска. Оформляет результаты поиска, применяет 

средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач. Использует 

современное программное обеспечение, 

различные цифровые средства для решения 

профессиональных задач. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 03. Планировать 

и реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное 

развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях. 

Определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и самообразования. 

Выявляет достоинства и недостатки 

коммерческой идеи. Презентует идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности. Оформляет бизнес-план. 

Рассчитывает размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования. Определяет 

инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности. Презентует бизнес-идею, 

определяет источники финансирования 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в 

коллективе и 

команде 

Организует работу коллектива и команды. 

Взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 05. 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет толерантность 

в рабочем коллективе. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 



 

 

социального и 

культурного 

контекста 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Проявляет толерантность в рабочем коллективе. 

Применяет стандарты антикоррупционного 

поведения. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 07. 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической безопасности. 

Определяет направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

специальности. Осуществляет работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства. Организует профессиональную 

деятельность с учетом знаний об изменении 

климатических условий региона. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья 

в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Демонстрирует навыки использования средств 

физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

Демонстрирует навыки пользования 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 



 

 

иностранном языках работ 

 

6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам практики служит формой контроля освоения и 

проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных 

компетенций, приобретенного практического опыта обучающихся в 

соответствии с требованиями ФГОС СПО по специальности. 

Формой промежуточной аттестации по итогам учебной практики 

является дифференцируемый зачет.  

К аттестации по практике допускаются обучающиеся, выполнившие 

требования программы практики. 

При выставлении итоговой оценки по практике учитываются: 

- результаты овладения обучающимися общими и профессиональными 

компетенциями; 

- качество и полнота оформления отчетных документов по практике; 

- характеристика с места прохождения практики. 


